4-Achsen-
CNC-Drahterodiermaschine

HS-350
Die Drahterodiermaschine fur ein weites Anwenderspektrum




Hauptmerkmale

Optimales Preis-/
Leistungsverhaltnis

Hohe Qualitat,
Hohe Genauigkeit,
Schnelle Bearbeitung

Die CONT HS-350 arbeitet als echte LOW-COST-
Maschine HuBerst kostenginstig. Das Erstellen wvon
konischen Schnitten ist nur ein Teilanwendungsgebiat
dieser Drahterodiermaschine.

Kompaktbauweise,
Geringer Platzbedarf

Durch hochgenaue, direkte Meldatenerfassung mittels
Linearmabstiben und dem damit verbundenen geschlos-
senem Regelkreis werden hichste Prazision und hohe
Abtragsleistungen garantiert.

Fortschrittlichste NC- und
Kommunikationsfunktionen

Das Maschinenteil, der Generator und die NC-Steuerung
sind in einem Gehduse integriert, so daB die CONT
HS-350 nur sehr wenig Stellfliche bendtigt.

Die Rechnerleistung wurde auf 16 Bit erhoht. Eine Fille
von Steuerungsfunktionen unterstitzt die einfache Hand-
habung. Die DNC-Maglichkeit bietet richtungsweisende
Zukunftsperspektiven fir die Verbundfertigung im Sys-
tem.



Die brother-Drahterodiermaschinenreihe ist fur ein sehr gutes Preis-/
Leistungsverhaltnis und fir groRe Bedienerfreundlichkeit bekannt. Diese
Produktreihe wird durch das Modell CONT HS-350, mit der konische
Schnitte erstellt werden konnen, sinnvoll erganzt. Sie ist so konstruiert,
dal® Sie hohe Qualitaten, hohe Genauigkeiten und schnelles Bearbeiten,
bei einem Minimum an Kosten, realisieren konnen. Der Platzbedarf ist
durch die Kompaktbauweise auf ein Minimum reduziert. Das Bearbeiten
von komplizierten und geharteten Werkstiucken ist kein Problem.

Standardzubehor

Drahterodiermaschine mit weitem
Anwenderspektrum

Standardwerkzeug 1 Satz

. - i x . Spannmittel 1 Satz
_i:;ci:nlt;;z;li:lr::temdlermamhlnen — die neue Ara in der Erodierdraht, $0,25 mm 1 Rolle

gung . Drahtfihrung 0,25 mm ¢

® Prazisionsbearbeitung von Klein- und Grofiserien Aufrahmabation: T+ Drahtroba 1 Stiick
s Bearbeitung von Maschinenbauteilen, Zahnradern und Reinigungsbiirste 1 Stick
Lﬂhr.“’?' nach clar:-n Hartevorgang . Filterwechselwerkzeug 1 Stuck
® Prazisionsbearbeitung von Hartmetallen und polykristal- Kabel fur Warnlampe 1 Stick
linen D_Iamﬂmen : Sicherung 1 Stack
® Bearbeitung von PreBformen, Schnitt- und Formwerk- Schalterlampe 2 Stiick
iy i , . Bedienanleitung 1 Stiick
® Erstallen von Musterteilen mit komplizierten Konturen Technologiedaten 1 Stiick

innerhalb kurzer Lieferzeiten
& Sonderzubehor

1. Kdhlaggregat fur das Dielektrikum

2. Drahtausrichtgerat

3. Drahtfihrungsdisen: ¢0.1 mm/A0,15 mm/0.2 mm/
0.3 mm (0,26 mm standard)

4, Haspel fir 0,1 mm ¢ Erodierdraht

5. Werkstickspannsystem

6. Rotierende Warnlampe

7. Lochstreifenleser

B. Diskettenlaufwerk 3,57




Technische Daten CONT HS-350

MASCHINE CNC-STELIERUMNG

Max, Werkstickabmessungen 250 x 380 x 100 mm Schnitistalle Z RS 232 C (3 Kanale), MDI
Max., Werkstlckgewicht 60 EE Bildschirm 8% CAT {22 cm diagonal)
Arbeitsbaraich 160 x 260 mm Anzoigemodi Pogition, Programmieran, Eingabe,
Konisch-Erodiereinrichtung 5 Alisgabe, Graphil, St
Mat. Rauhtiafe ¥ % g Rimax Gesteuerte Achsen 4 Achsen XAV
Max. Abtragsioistung 130 mmimin. Sheguing Geschloasener Regelkreis
Max. Tischgeschwindigkeit 200 mmimin. Klsinstes Eingabeinkrement 1 pm-Schritt
Drahtdurchmesser 0,1-0.3 mm Interpolation Linear- und Kreisinterpolation
:fn::tl:mnnunu g Aligemeing Steusrungs- Mﬁlﬂ:m"ﬂlmﬁhﬁllm. ;'P??:a":;;rf'

ulfwerle 3 Phaszen, 380V, 50/60 Hz funktionen Eﬁ, #ﬂht?kl':.:_uﬁch. gfalggaln, Var-
Leistungsaufnahme 5.2 KVA e rmddial s rea e i
Aulere Abmalke Q80 x 980 x 1676 mm Automatische Ahumﬁ:urﬂlg,
Maschinengewicht BOO - Selbsttest, Wiedersiari Lrem-
Stellflache der Gesamtanlage wml?: 2130 mm S St ﬂ’;ﬂﬁé&"ﬂ“ﬁﬁ.&ﬁﬂ“

Peripherie-Ansteusrung
T e | R AT
TR 130 2 Automatische Arbeitsmodi purlk r-;unkmmng. Stoppunkt-Rlck-
Filter Fapiarfilter Hand, Schritt, Nullpunki-
Aufbereilungspatrons lonentauscherharz Manuelle Arbeitsmodi mm:ﬂﬁ&ﬁ'r&;mﬁﬂﬁ
AuBere AbmaBe 575 x 1030 x 690 mm :
Leergewicht 100 kg
Maschine Dielektrikum-Aufbereiiungsanlage
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BROTHER INDUSTRIES, LTD.

MACHINE TOOLS DIV,

| 32, 1-CHOME, MYOD-ON-DORI, MIZUHO-KU,
NAGOYA 467, JAPAN

Phone : (052) 824-2235

Fax : (052} 811-0469

Telex : J59743 BROTHER

Cable : BROTHER NAGOYA

I The information in this catalogue is current as of APR., 1990




