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Seit fast zwanzig Jahren entwickelt
und baut brother Industries Ltd.
Drahterodieranlagen fur die Ferti-
gung mechanischer Bauteile.

4
Kompé'l'enz Ein besonderes Augenmerk liegt
| von Anfang an auf dem verant-
wortungsbewussten Umgang mit

Erfo h ru ng ﬂrenr\:v ::muen Resourcen unserer
- Sorgfalt
. Zuverlassigkeit

Minimaler Energieverbrauch und
reduziere  Emissionen  senken
zudem die Betriebskosten erheb-
lich.

Ob im Werkzeug- und Formenbau,
der Serienferfigung oder im For-
schungslabor;

Drahterodiersysterne von brother
sind in nahezu jedem Anwendungs-
bereich zu finden.
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Sie, unser Kunde, stehen im
Mittedpunkt aller  unsemer
Aktivitaten.

8 Techniker, Systembetreusr
und unser gesamtes Team
in der Niederassung stehen
Ihnen gem 2ur Verfiugung
Jeden Tog

Forschung, Entwicklung und
Ferfigung unserer Technik
sind in Nagoya, Japan
beheimatet,

Hier werden physikalische
Grundlagen erforscht und in
alitagstauglichen  Anlagen
Zur Anwendung gebracht.

opitzentechnik von Profis fur
Profis

Die WNiederassung in Sulzboch/Ts llegt
unmiftelbar am Verkehrsknotenpunkt Rhein-
Main,

Daos  Anwendungszentrum  bietet  die
Moglichkeit der Probebeorbeitung und
umfangreiche technische Beratung.
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Unterbrochene schnitte,
Konik oder feinste Ober-
fiachenguten: Die Wasser-
badtechnologie der brother
bietet optimale Voraussetz-
ungen fur hervoragende
Ergebnisse.

Technologie

Der Drahtchopper trennt den
verorauchten Draht ruckfrei in
kleine Abschnitte,
Das Entsorgungsvolumen wird
deutlich reduziert,

Der Maschinenstillstand durch
Das diekte WegmeB- Masseschiuss des Drahtes mit

wslgn ﬂbﬂﬁﬂhgﬂhmﬂ- dem Maschinenkorper sind

zise Glasmalstabe go- somit ausgeschiossen.

rantiert hochste Genou- ki
igkeiten am Werkstuck.

e s T e —————

Optimale MaschinengréBe und
minimale Kosten fur Verschlei3- und
Verbrauchsmaterial  garantieren
einen niedrigen Betriebsstunden-
satz und hochste Wirtschaftlichkeit,

Die schnelle Amortisation reduziert
die Kapitalbindung deutlich.




/uverlassig

Optimale Performance emeicht man nur durch
integrierta Konstruktionsmaximen.

Die Form folgt der Funktion. Alle Komponenten,
einschlieBlich des Generators, der Steuerung und
der Fiteranlage, sind nach ergonomisch und
petiebswirtschaftich  optimalen Kriterien ange-
ordnet.

Die Fiteranloge steht
auf Rollen und kann zu
Warlungszwecken mit
wenigen  Hondgriffen
getost und auberhalb
der Ferfigung gereinigt
werden

Nicht nur im Experimentelle Ermittiung optimaler
Geometrien, Vorserienfertigung, hohe

Werkzeugbau  Teilevielfalt bei kieinen LosgioBen:

Drahterodierzentren  von  brother
bieten optimale Voraussetzungen flr
erfolgreiche Fertigungskonzepte.,




Eé

Automation

Die automatische Drahteinfadel-
ung erhoht die Moglichkeiten des
unbeaufsichtigten Betriebs erheb-
lich.

Schnitiplaften mit  mehreren
Durchbruchen sowie Serienteile
werden in einer einzigen Auf-
spannung ohne Eingreifen des
Bedieners zuverlassig erodier,

¥ bic horizontale B-Achse '

S Erlaubt echie &-Seiten-
Bearbeitung in einer
einzigen Aufspannung.

Selbstverstandlich ist Ihre An-
lage fur die vollautomatische
Beschickung ausgelegt.

lhre Werkstucke konnen per
Handlingsystern  sowohl  auf
dem festen Maschinentisch
als auch an der horizontalen

Achse gespannt werden.

Ob Standargd-Spannfutter oder
individuelle Vomichtung: Wir
haben die Losung!

Die auBerordentliche Entwicklungs-
kopazitat  unserer  Forschungs-
gruppe sichert optimale Auslegung
der gesamiten Elektronik.

Die zukunftsorientierte Auswahl der
. Bauelemente garantiert hochste
Verfugbarkeit Inrer Erodiermaschine.

Einfache Bedienung
auch bei komplexen

ﬁ'-;li' = Bearbeitungen ist die POWER
- o Grundvoraussetzung
18 A8 - fur die effiziente Aus-
g ‘o 3 lastung der Anlage.
o
e




Technische Daten

Verfahrwege X 410
Y 260
Z 170
Schneidwinkel Grad 20 -
Werkstuck max. L 580
B 350
H 170 iy
Drahtdurchmesser mm 0,1-=0,3
Drahtversorgung kg ca. é
Drahtentsorgung Chopper
Aufstelifiache ca. m? ca. 6
Maschinenhohe Mmirm 1.960
Anlagengewicht kg 1.400
6-Achsen-Steuerung
Automatische Drahteinfadelung
4-Achsen-Konikschnitft
Spannrahmen
Drahtchopper
Programmierbare Z-Achse

Lineares Wegmelsystem

Kuhlaggregat
Horizontale Taklachse
LAMN-Schnittstelle
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Kompetenz
Erfahrung
Prazision
Zuverlassigkeif

Seft fost zZwanzig Jahren entwicke!t und baut
brother Industries Lid, Drahterodieraniagen fur
den Wenzeugbaou sowle fir die Ferigung
mmm

0 uﬁn‘mﬂmﬂ& Entwickiungskopazi-
fatgon ‘opfimale Performance.

i ite .-Beurben’rung

Automation

Die Draohterodieraniogen won
brother sind sedenmabig flr die
Adaopfion von Robotern und
Die outormatische Beschickung
der Sponnfutter sowie die Netz-
werkintegration garantieren

manniosen Mehrschichtbatiab.

einfach

Doy Eaofrsinr M5 50 rmt
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Zuverassig
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Drahterosion
Drahterosion

Dranterosion:
Dranterosion
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Optimale Leistung

Welchen Sedenwert
hoben die Beliebs-
kostan In brer Kolk-
et

Dax Stundensafz dar
Brothes Diahtenocian-
reniren wid  Sle

henirnbarno Arzahd
der  VeschisiBtale,

Kosten ‘runter -

Produkfivitat ‘rauf:

oplimiere Techno-
logledatenbanken
und hohe Schnekd-
ledstung sorgen flr
Freude bel der Noch-
KoLCTON:

Die Kosten flr War-
tung und Betrieb sind
exdrem gening.

Uborraugen Sie sich
selbast.

Rechnen Sie mit uns! :|

Prazise 4-Achsen-Konik
+ Wegmessung uber Glasmalstabe
+ Waosserbodtechnologie
+ Autormnmatische Drahteinfadelung
+ Minimale Stellfiache

Universell

Cb Im Werkzeug- und Fomenbou,
der Serenferigung unferschied-
ichster Bautelle oder im Forschungs-
ko

Drahterodiermmaschingn won orothier

Sind in jecem Mwﬂhﬁl,ﬂ;ﬂ}&-teich
ufinden,

brother einfach besser!

Technische Daten

= mm 410
¥ mm 240
Z mrn 170

Verdaohmwege

Schneldwinksl max. Grod 20

Wearksilck mon. mrm 580

Drahrdurchmesser mm o 0,1 — 0.3
Drohtversorgung kg ca. é
Drattentsorgung Chopper

AufsteifiGche ca. m? &

Maschinenhohe mm 1960

Anlogengewicht kg 1400

s-Achsen-steuerung
Automatische DranleinfGdelung
4-Achsen-Konikschnitt
SponnRannmen

Progrommisrbore -AChse
Linexares WegrneBsysten
Kunicggregat

Horzontale Toktochse
LAM-SChnitisiale
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Drahterosions-Anlage

Brother HS-90A
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... einfach gut!

Wasserbad

4m? Stellflache

410x260x170 mm
Verfahrwege in X-/Y-/Z-Achse

Konik bis 15°
4-Achsen-Schnitt

Automatische Drahteinfadelung

Direktes Wegmesssystem
uber Linearmalistabe

Von Grund auf solide

Der massive Aufspanntisch gewahrleistet sicheren
Halt fir Werkstucke bis 508 x 350 mm.

Die Schneidhdhe im Wasserbad betragt max. 150 mm

Der Tisch ist fir die Aufnahme kundenspezifischer
Spannsysteme vorbereitet. KomplettiGsungen stehen von
Hirschmann, Erowa, Mecatool und 3R zur Verfligung.

Vielfaltige
Einsatzmoglichkeiten

Ob im Werkzeug-

und Formenbau, der
Serienfertigung oder im
Forschungslabor:

Die Brother Fashion ist
in jedem Anwendungs-
bereich zu finden.

Optimale MaschinengriBe
und geringe Kosten fir
die VerschleiB- und Ver
brauchsmaterialien bie-
ten lhnen einen niedri-
gen Betriebsstundensatz
und somit hichste Wirt-
schaftlichkeit.



Wasserbad-Technologie

Im Werkzeug- und For-
menbau werden feinste
Oberflachen und unter-
brochene Schnitte im
Wasserbad bearbeitet.

Temperaturstabilitat,
standige Umspulung des
Drahtes und die adaptive
Regelung machen die
Maschine Betriebssicher.

Funf gesteuerte Achsen
bieten hochste Flexibilitat
im prazisen Konikschnitt.

Vollautomatische Horizontale B-Achse

Drahteinfadelung Brother baut seit mehr als 20 Jahren Drahterodier-
maschinen fur die Fertigung von mechanischen Bau-

Die Einfadelung erhdht die Laufleistung der Maschine teilen.

deutlich. Schnittplatten mit mehreren Durchbrichen

und Serienteile werden in einer Aufspannung ohne Die optionale horizontale B-Achse erlaubt die

manuelles Eingreifen erodiert. H-Seiten-Bearbeitung in einer einzigen Aufspannung.

Machdem eine Kontur fertiggestellt ist, wird der Draht Bauteile fur die Vorserie oder kleine Losgrofien

abgeschnitten, Die nachste Position wird angefahren werden mannlos ohne aufwendige Vorrichtungen

und der Draht automatisch eingefadelt uber Nacht gefertigt.
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Konikschnitt mit
gleichbleibendem Winkel

.

Scharfkantiger Ubergang

4-Achsen-Schnitt

Verknipfung unterschiedlicher
Geomelrien

Ronikschnitt mit
gleichbleibendem Radius
(I1S0-Radius)

Fur innovative Spitzentechnologie der Induktiven
Erwarmung und des Elektrischen Abtragens ist die
Elotherm |hr Partner,

Wir bieten weltweit Planung, Projektierung,
Errichtung und Inbetriebnahme sowie globalen
Service fur komplette Kundenlasungen, sowaohl
bei einfachen Einzelanlagen als auch bei hoch-
automatisierten, verketteten Anlagen.

Ausstattung Serie  Option
6-Achsensteuerung v
Automatische Drahteinfadelung v
4-Achsen-Konik v
Spannrahmen v
Drahtzerhacker v
Programmierbare Z-Achse v
Lineares Wegmesssystem v
Kiihlagregat v
Horizontale B-Achse v
Technische Daten
Verfahrwege in mm X 410

¥ 260

Z 170
Schneidwinkel /100 mm +15°
WerkstiickmaBe in mm max. Lénge 580

Breite 350

Hahe 170
Drahtdurchmesser in mm 0,1-0,3
Drahtspulen bis DIN 160 kg ca. 6
Aufstellflache in m* ca. 4
Maschinenhghe in mm 1960
Anlagengewicht in kg ca. 1400
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Asmall dy packaged with m:

A U-shaped table and a machining tank door that
opens on two sides mean easier changeover oper-
ations.

More Functions as Standard Features

BProgrammable Z

(1) Easy and highly accurate positioning.
2 Outstanding reproducibility.

@) Superior tapering.

B Optical Linear Scale

The unit features full closed loop control with
an optical liner scale for direct reading of
table position. You can maintain high posi-
tioning over a longer period.

Wolpiecs  pT
1 Wira sleciroda
| stecik

i chaladalalaly Ll
| el Saves space!
P Scrinw
|C""’“'““"“""““" P A compact design combining mechani-
e et soabd e — cal and electrical features means more
effective use of factory space.




ny fun

ctions! And at a very afford

Superior processing freedom

B Maximum taper angle: =15 degrees M index table for multisurface machining
Maximum plate thickness:100mm The multisurface machining index table lets you
A full line of taper modes lets you process anything from parts ~ finish complex three-dimensional configurations

to metal molds and machine tools.

y

Conical comer

Glindrical taper Different configuration

with a single chuck and with superior precision.

L Oplion & tme of ship-
mignt from factory )

Sharp edge

from top to bottom

superior economy.

?

JAM00 JU108@ PaLLNSu0 Ul Lonanpay

Convantional

Environmentally friendly

Superior energy-saving

Inverter control for pump. M Automatic Connecting Device
Reduces consumed electric power for

A simple, reliable system made possi-
ble with a die guide and water jet.

A cutting line return function, retry func-
tion and jump function mean a major

improvement in working ratio.
[ Option al time of shipmani (rom faclory )

H=-50A

M Wire cutting recovery function
20 kilograms to maintain.

Uses HFC407C, a new, highly-effective
refrigerant that does not harm the ozone
layer. Easier on the global environment.

Simple design

This means less maintenance.




able price.

Wire ElectricalDischarde Machine

Superior machining and support functions

M High-speed machining

Brother's own high-performance power supply
and discharge circuits can reach a maximum
cutting speed of 300 sq mm/min.

o :
5_ 300 - Materals:SKD-11
g \\
i ]
= Megacut type HS.D ¢0.3

g a0
g. Bronze wire ¢0.3
& |
§ 100 -
3

2

= i} | | l__
g2 o 20 40 &0 80 100

Plate thickness (mm)

B High quality cutting

Surface finishes up to 3umRy.
Ideal for high grade machining.

I ~0.1mm
S5um i

AL PPN I WL R IV

B Automatic setting of machining conditions

Includes a full line of cutting technology setting
suitable for most workpieces. Just select the
wire width, material type and plate thickness for
easy setting of ideal machining conditions, even
for beginners.

Wire diameter | 5 types | 0.1~0.3mm

SKD-11, §-45C
Stainless, bronze
Aluminum, superhard

Materials = 6 types

Plate thickness:10mm

M High precision machining

Configuration precision=3um

Measurement precision:mm 9.998
— <+ 9,999

Materials:SKD-11 — <+ 10.000

Piate thickness:60mm

Machining:3 times —p 4 10.001
r— +— 10.000

e 5+10+20-30-40
h_’“: 11types = 50-60-70-80
RHCHIISSE 100150
M S-Control/T-Control

With S-Control and T-Control, you can automati-
cally control machining conditions while monitor-
ing the machining state in real time in response
to changes in plate thickness.

Together with a cutoff prevention function, it
realizes stable, efficient machining of any work-
piece.

B Corner Control

Automatically prevents corner lagging during
high speed machining. Eliminates the need for
additional skim cuts.

SKD-11 Plate thickness100mm Center section




Ideal for a wide range of machining needs.

Parts Parts

Press molds Plastic molds
B Chart showing external dimensions ELayout chart
(optional mounting specifications) ~ e _
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EMain Unit Specifications M Dielectric Fluid Supply Tank
Item HS-50A Dielectric tank capacity (1) 360
Maximum workpiece dimensions  mmiinch)| 580<350X170(H) (228X138X7.0) |  [Filter system 2 internal pressure filters
| Maximum workpiece weight s 100{220) lon exchanger capacity  (I) 7.5
Xand Y ads stroke mmfinch)| 410X260(16.1X10.2) Exernal dimension mminch)| 5501428 1240(25,6X56 248 8)
' ais siroke mmiinch)| 170(6.7) Weight (empty) kglibs) 215(473)
[mmw ruﬁiq'mﬂ _3@_{_2_?,_5] ) #MNole: Dimensions and materials include the coolant device
Maximum tabie feed speed uniminfchms 600(24) {positioning) MNC Unit
Wire dameter P uﬁliﬂuﬂ;ﬁa [_CNC controller type ol
!r == : Controllable axes I KeY-Z-UV-B
[ACE s oyt F'““”d;"m Minimum setingunt_ mmiech)| ~ 0.001(0.00004)
Wire feed speed Mﬂmﬁl ‘*”“majs ~384) Minimum drive unit  mmfinch) 0.001(0.00004)
| Wire tension e Maximum command valu minch) +9999.999 (+394)
Maximum wire spocl P/Din 160 (5 kg/13.50g) Interpolation functions Linear, Arc
 Wire recovery method Mechanical cutting with rotating blade [Positioning command functions Relative, Absolute
Wire recovery bucket capacty _ Kofbs) 2044) input Keyboard, RS-232C Interface |
 Maximum taper angle deg  15(Piate thickness: 100mm) | Display 10.4" LCD (monochrome) |
'Wm ﬂ'ﬁﬂﬂ +EE 5:':+3-E 5‘:+1'-EEK+1-H} m 25‘:““ [numb&r 'I:II prngmms EH: |
Taprmo Cines oo Coetaper | [OPeting modes Program, Retract, Trace, Restart rese,
: Ry '3 bl | Edge find, Eamsm L_me rmet |
Coan Soe e X NC-Function Machice lock, Dry run, Single biock|
Dreiectric fluid feed system _submenged typeflushing type Optional stop, Millimeter/inch selection, |
Main unit dimension mmfinch)| 1040 1650 1960(40.9 65 0X77.2) Stored stroke limit, Subprogram,|
[:E 1445):135311951]1:555}(?3 QX772 graphius. l'u:auhininq timeA displa:.r.i
""" R — orraction of pitch error, Automatic|
[ s el kalbs) Eé*ﬁxﬁg’ condition selting, S (servo feed), T|
HIN3<6) (thickness), Coner control |
Instaltation area maiinch) 26402480(103.9X97 §)
| CE:2975X2960( 117.1X116.5)
: (Inchuding mainienance area)
Power suogly 3-phases AC V £10% 50060 Hz £1 Hz
Total input kA 135
| (Includes dielectric fiuid coaling system
MOPTION EOptions
@ Automatic Wire Threader @B-axis Index Table «Diglectric Fluid Cooler
15ﬁ&m Walerjet | | Setting unit deg!  0.00001 «\Vertical alignment gauge
Applicable wire electrode”  mminct)| 0z-0300e-0r12* | | Minimum movementunit  deg  0.00072 »Auxiliary base
Minimim initial hole diameter - mmiinch] $2(0.08) | Maimum rotation speed  min' 20 *Wira guide ($0.1~$0.3)
Maximum feed thickness  mmiinc)| 150(5.9) | Loagweight kgilbs) B(18 *HRotation status lamp - (single, triple
Re-thread ' included | 18 *|/0 interface board
Jump function incdluded *Manual pulse emitter

fe-1 W recommend & use hand bress wice lonsde sirengih . 90 kglmmT,
Some wire may nod be theeaded with AWT.
-2 W noods staring how io thiad 0.3 mmi0.00 2rchWIRE

BROTHER INDUSTRIES, LTD.

MACHINE TOOLS DIV.
1-1, 1-CHOME, KAWAGISHI, MIZUHO-KL,

Fax

MAGAYA 467-8562, JAPAN
Phone : (052) B24-2235
: (052) 811-0469
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