


WinProDNC DNC-Abruf direkt von der Steuerung Wenn nicht unmittelbar
| | neben der CNC Maschine ein PC steht, méchte man das néachste
i NC-Programm direkt abrufen kénnen, ohne vorher am PC
zusatzliche Vorkehrungen treffen zu missen. An der Maschine
erstellte optimierte NC-Programme sollen ohne weiteren
Arbeitsaufwand direkt von der Maschine an die Zentrale geschickt
und dort weiter verarbeitet werden konnen.

CNC mit RS232

Losungskonzept WinProDNC uUberwacht alle konfigurierten
Schnittstellen zu den NC-Maschinen. Gleichzeitig konnen von
verschiedenen Maschinen Anforderungen eintreffen, welche
sofort verarbeitet werden und die gewunschten NC-Programme
sind kurzfristig an den Maschinen verfugbar. Sinngemal’ werden
eintreffende NC-Programme erkannt und automatisch im Archiv
der entsprechenden Maschine als neues oder optimiertes
Programm gespeichert.

CNC mit Netzwerkanschluss

¢ ®  Brother

Spezielle Protokolle - Mit WinProDNC werden auller & SIEIne“s
herkommlichen ISO-Programmen als Option unter anderen auch
Protokolle wie Mazak CMT (u.a. M32, T32, M2, T2), Heidenhain I:a““ﬂ

Nachladebetrieb FE, LSV/2 (z.b. AGIE, Heidenhain) und Brother “"r
DNC unterstitzt. Programme in nicht lesbarem Format, zum

Beispiel Hurco Programme, konnen ebenfalls verwaltet werden.
Es konnen auch mit unterschiedlichen Protokollen gleichzeitig
mehrere Maschinen mit Daten versorgt werden.

Nutzen Sie so die vorhandenen Moglichkeiten lhrer CNC-
Steuerung auch mit WinProDNC weiter.
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Alte Steuerungen einbinden Binden Sie mit Spezialumsetzern
auch altere Steuerungen in Inr DNC-Netzwerk ein. Steuerungen
mit parallelen oder alten 20mA Schnittstellen, die standardmalig
keine RS232 besitzen oder nur kostenspielig oder gar nicht
umrustbar sind, konnen mit WinProDNC eingebunden werden.
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Hardware und Betriebssystem Mindestanforderungen fur den Einsatz von WinProDNC ist ein
handelsiblicher Rechner mit Pentium Il Prozessor, 32 MB Hauptspeicher und einer Festplatte mit
30 MB freiem Speicherplatz. Als Betriebssystem eignet sich Windows ab Version 95 oder NT. Der
Einsatz ist in allen gangigen Netzwerken gewabhrleistet. Sie kdnnen direkt Daten mit lhrer CNC-
Maschine austauschen. Fir die verschiedenen Ausstattungsvarianten bieten wir zusatzliche
Hardware an. Samtlich benétigte Hardware ist handelsiblich und macht WinProDNC unabhéngig
von Spezialentwicklungen.

Uberblick

steuerungs- und hardwareunabhéangig

Anbindung lUber RS232, RS422, Ethernet,
LWL, BTR oder Funk

beliebig viele Maschinen im Netz

NC-Programme zeitgleich senden und
automatisch von der CNC-Maschine
anfordern

Fehlererkennung an der Steuerung

Optionale NC-Datenbank zur Ubersichtlichen
Verwaltung lhrer Produktionsdaten
Integrierter Editor zum Erstellen und
Bearbeiten von NC-Programmen

Spezielle Funktionen zum Editieren von NC-
Daten

Vergleichen von NC-Programmen , z.B. das
Vergleichen von Ursprungsdaten mit
optimierten Daten

Komfortable Suchfunktionen zum Finden von
NC-Programmen

Diagnose und Protokollfunktionen

Vorteile

niedrige Wartungskosten
eine Losung fur jede Werksumgebung

unnétige Rechner fallen weg
geringer Zeitaufwand und keine PC-
Kenntnisse notwendig

mehr Sicherheit fiir die Bediener
alle Daten auf einen Blick

Vorbereitung wahrend die Maschine
lauft

vereinfachtes Umarbeiten von
Programmen

schnelles Feststellen von Fehlern

nichts geht verloren

fir einen sicheren Ablauf

Beratung und Service Wir beraten Sie gerne Uber die Mdglichkeiten in lhrem Betrieb mit
WinProDNC und finden auch Lésungen vor Ort fur Ihre vorhandenen Probleme!

Standard ASCII Protokoll

Heidenhain FE Protokoll

LSV2 Protokolle (z.B. Heidenhain, ARGIE)
Mazak Mazatrol DNV

brother DNC

weitere Protokolle

Automatischer Empfang und Anfordern von der CNC-Steuerung

NC-Programme zeitgleich Senden und Empfangen

Fehlererkennung an der Steuerung

Nachladebetrieb bei groRen NC-Programmen

Integrierter NC-Editor mit Vergleichsfunktionen

NC-Datenbank

Unterstiitzung von WinNC und anderen Programmen

Unterstitzung von COM-Boxen zum Anschluss der CNC tber Netzwerk oder Funk
Terminals zur Anforderung
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